Unelma, josta tuli kasite

Alussa oli unelma suomalaisesta tieto-
koneesta. Se muuttui todeksi 60- ja
70-lukyjen vaihteessa. Mikko-tietokone oli
syntynyt.

Mikko kehitettiin nokialaisella sydamella.
Toki myos tiedolla ja taidolla.

Mikko ei kehittynyt ilman taisteluja. Mikon
tekemista ei aina ole ollut helppo perustella.
Silld selvadhidn oli ettei suomalainen tieto-
kone sindnsi ole ratkaisu mihinkaén.

Mutta omaa tietokonetta tarvittiin ja sen
tekeminen motivoi kehityksen ja tuotannon
mahtavaan luovuuteen. Tietoa ja taitoa halut-
tiin yha lisia.

Nokialaiset rynnistivat tietotekniikan alku-
ldhteille. Ensin haettiin oppia. Ja pian suoma-

Tulevaisuudessa menestys on saavutet-
tava myo6s kotimarkkinoiden ulkopuolel-
la. Suomalaisella tietokoneella maailman val-
loittaminen ei ole helppoa. Tarvitaan muuta-
kin osaamista kuin laitteiden valmistusta.

Menestyksen avain onkin suomalainen tie-
to ja taito soveltaa huipputekniikkaa.

Mikko toimi suomalaisen osaamisen tien-
raivaajana. Mikko niytti, ettd oma osaaminen
pitdd olla toiminnan ydintd. Silloin ratkaisut
osataan ja toiminta hallitaan.

Tana pdivana Mikko on meille kisite, joka
on yhtid kuin suomalainen tietotekniikan osaa-
minen.

Ja Mikonpéivda suomalaiset tietotekniikan
tekijat ja kayttéjat juhlivat merkkipédivanaan.

puh. (90) 5672017

laisten ratkaisut kiinnostivat jo muitakin. L]
Téndan, Mikonpédivind olemme eradalld
Mikon menestyksen merkkipaalulla. Olemme
ottamassa kayttoon uutta Mikko-tehdasta,
joka jatkaa entisti suuremmassa mitassa
esimerkiksi Mikko 3, MikroMikko 2 ja MPS
10 -tietokoneiden sekéd pankki-, ndytto- ja
kassapaitteiden valmistusta.
Nokian
tietotekniikan
tiedotuslehti
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Uusi tietokonetehdas

Lririlevyjd siirtdmdssd Kristina Leppdnen

Nokia Informaatiojarjes-
telmien uusi tietokone-
tehdas Espoon Karamalmilla
vihitdan 23. syyskuuta, mutta
toiminta tehtaalla on kuitenkin
jo tiydessd kaynnissd. Sijain-
niltaan Karamalmi on luonnolli-
sin paikka tietokoneiden val-
mistukselle, silli esimerkiksi
piirilevyt saadaan 200 metrin
piidstd, omasta piirilevyteh-
taasta. Alueella on mydos Infor-
maatiojarjestelmien Laskenta-
keskus ja Nokia Tietoliiken-
teen tuotantolaitos.

Mita sielld tehddan?

Eri tuotelinjoilta valmistuu tie-
tokoneita, mikrotietokoneita,
niyttopaatteitd, kassapaitteitd
ja pankkipéatteita.

"Meilld tehdidn Mikko 3 ja
MPS 10 tietokoneita, joita kéy-
tetddin keskuskoneina erilaisis-
sa jarjestelmissi ja niistd me
muokkaamme sellaisen koko-
naisuuden, joka parhaiten asia-
kasta palvelee. Teemme siis
erilaisia versioita tarpeen mu-
kaan ja tdmai erilaisten laitteis-
tokokoonpanojen kokoaminen
on vahva puolemme.

Volyymimielessd mikrotie-
tokoneet ovat pdituotteemme
ja MikroMikko 2 on mukana
meididn useimmissa vaihtoeh-
doissamme, kuten pankkijir-
jestelmissd”, kertoo tehtaan-
johtaja Erik Aminoff.

Tarkeit mitat

Tuotantopinta-alaa modernissa
tehtaassa on 7000 neliometrid
ja toimisto- ja suunnittelutilaa
2000 nelidmetria. Tehdas tyol-
listdd 150 tyontekijaa ja toimi-
henkil6itd noin 100.

Mitki ovat isénnin mietteet
uusissa tiloissa tuotannon pyé-
riessd tiysilld, Erik Aminoff?

"Tarkeinti on, ettd meilld on
toimivat ja avarat tilat tehda
tietokoneita. Taman rakennuk-
sen ja itse tuotantovilineiden
suunnittelussa on eniten pantu
painoa joustavalle toiminnalle ja
tehokkaalle testaukselle, mika
takaa korkean laatutason.” []
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Kuvakertomus tieto-
konetehtaasta keski-
aukeamalla.

DPS-sarjaan suuria
koneita
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JOKOHAN KAIKKI NOKIALAISE
OVAT OJENNUKSESSA .

Uudet tietokoneet esiteltiin Nokia Informaatiojirjestelmien
asiakkaille Suomenlinnaan pédttyneelli saaristoristeilylld.

Nokia haluaa varmis-
taa asiakkaittensa
tietojenkisittelyn
toimivuuden myoés
jatkossa. Virallisen
julkistuksensa 28.
elokuuta saaneet DPS
88/42T, DPS 90/91—
94 ja DPS 90/92T
taydentavat Nokian
laitevalikoimaa ja
takaavat portaatto-
man kasvuvaran
superminilaitteista
suuriin tietokoneisiin.

Sama kéytto-
jarjestelma
DPS 88/42T tdydentdd 88-sar-
jaa ja timin uuden vaihtoehdon

tehokkuutta kuvaa hyvin sen
kapasiteetti, joka on kaksi kol-

mannesta sarjan suurimmasta .

DPS 88/82:sta. 88-sarja on
omimmillaan kaupallishallinnol-
lisissa ratkaisuissa, kun koko-
naan uusi 90-sarja — ns. todella

suuret tietokoneet — soveltuu
myds teknillistieteelliseen suu-
ria laskutoimituksia vaativaan
kisittelyyn.

Tiérked seikka kayttijan kan-
nalta on koko DPS 8-laitevali-
koiman yhteensopivuus. Ni-
mittdin kaikilla DPS 8-linjan tie-
tokoneilla, johon kuuluvat
my6s ndmi uudet isot Ysi-
kymppiset, on sama GCOS 8-
kayttojarjestelmd, samoin sa-
mat tydkalut ja ohjelmistot; ta-
mi takaa tarvittaessa erittdin
joustavan siirtymisen isommil-
le laitteistoille.

DPS 90-sarjasta

DPS 90-sarjan laitteiston val-
mistaa japanilainen tietokone-
jatti NEC ja ohjelmistopuolen
hoitavat vhteistyossia Honey-
well, Bull ja Nokia.

Vaikka on kyse nidin tuo-
reesta tietokonesarjasta, on
nditd tehokkaita suuren kapasi-
teetin omaavia DPS 90-tieto-
koneita tilattu 12 asiakkaan toi-
mesta jo 18 kappaletta. ]
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Uusi tieto-
konetehdas

Kailki ruorelinjar alkavar
suurilta rehdashallin péaddvn
peittdviltd  Faternosrereilra.
Yiikuvassa Anita Ahmala
ndppdilee haluamiensa kom-
ponentiien koodit pidtreelle
Ja tavarar rulevar automaai-
risesti esille. Alakuvassa hin
kuittaa ne virvakoodilukijal-
la reaaliaikaiseen varasto-
kirjanpitoon.

Vasemmalla nikymd tuotelinjojen alkupiisti; kuvan etu-
alalla tehtaanjohtaja Erik Aminoff (vasemmanpuoleinen)
keskustelemassa tyonjohtaja Ilkka Salmen kanssa. Yli-
kuvassa piirilevyt tiydentyvit kiteilld, vastuksilla, transis-
toreilla, testirimoilla, erilaisilla liittimilli... ja jatkavat
kuljettimilla kukin kohti omaa kokoonpanolinjaansa.

Mikropririt ja kondensaarro-
rit napsahtavar paikoilleen
aultomaaitiasettelussa; 1assa
Kirsei Karjalainen tarkkana
asettelulioneensa ddarelld.

Vasemmalla Erkki Nykdnen neuvomassa Leila Kertelille
niksejédn pankkikirjoittimien kokoonpanossa. Ylikuvassa
Irja Koljonen kiiyttimdssi Ate-testausautomaattia, joka
on osa moninkertaista laadunvalvontaa. Oikealla kuva
ndytiépddtelinjasta, joka on hyvi esimerkki nokialaisesta
synergiasta: ndmd kuljettimet on kehitetty Saloran koke- ||
muksien pohjalta. k
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