Suuria tehtaita jaetaan
nyt verstaisiin, pienem-
piin ja joustavampiin yk-
sikoihin, joita ohjataan
tietotekniikan avulla.
Kiytossi on oltava vili-
neet, jotka mahdollista-
vat organisaation nope-
an ja joustavan kehitti-
misen. Hajautuksen
ansiosta kunkin tuote-
verstaan erityistarpeet
pystytiin ottamaan huo-
mioon”’, muistuttaa vers-
taspéillikko Jussi Pyyk-
ko Kone Oy:n hissiteh-
taan elektroniikkavers-
taasta.

Teksti: Paula Jaakkola
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Verstasliimi on
mittatilaustyota

one QOy:n hissitehdas

Hyvinkddlld  jaettiin

kuutisen vuotta sitten

tuotetehtaiksi ja tulos-
yksikoiksi, jotka valmistavat
komponentteja koko yhtymin
tarpeisiin. Mydhemmin tuoteteh-
taat on hajautettu edelleen tuote-
verstaiksi, jotta toiminta olisi en-
tistd joustavampaa ja nopeam-
paa.

Sahkojdrjestelmid  valmistava
tuotetehdas on jakautunut kol-
meksi tuoteverstaaksi ja tyollistda
noin 230 henked. 60 hengen
elektroniikkaverstas valmistaa ja
huoltaa hissien kiytto- ja ohjaus-
elektroniikan komponentteja Ko-
ne Oy:n tarpeisiin eri puolille
maailmaa. Pi#asiakkaat ovat Hy-
vinkéin kaksi tuoteverstasta.

Elektroniikkaverstaan tuotan-
toa on automatisoitu viime vuosi-
na voimakkaasti: automaation
aste on noussut parista prosentis-
ta noin 70:een. Lipdisyaika on
pudonnut neljdstd viikosta noin
puoleentoista.

“Ensimmadinen askel oli yksin-
kertaistaa tuotanto ja sen ohjaus-
periaatteet. Vasta kun toimintata-
pa oli suoraviivaistettu, oli rutiini-
toimintojen automatisoinnin
vuoro: tavoite oli niiden mahdol-
lisimman vdhdinen toistaminen”,
Jussi Pyykkd kertoo. "Pyrimme
nyt entisti nopeampiin lipime-
noaikoihin, pienempiin varastoi-
hin ja selkedmpiédn toimintaan.”

Alkuvuodesta elektroniikka-
verstaalla otettiin kiyttoon uusi
tuotannonohjausjérjestelmi,
Nokian VerstasTiimi, joka perus-
tuu avoimeen S/2-pohjaiseen
Tiimi-tydasemaverkkoon.

Sijoitus tulevaisuuteen

"Materiaalin hallinnan on sujut-
tava hyvin, silld elektroniikka-
komponenteilla on pitkdt hankin-
ta-ajat ja nimikkeitd on paljon.
Meiddn on myds pystyttivd va-
rautumaan suuriinkin volyymin-
vaihteluihin”

Jussi Pyykké on osallistunut

aktiivisesti VerstasIiimin kehitys-
ty6hon. Hén kertoo, ettd elektro-
niikkaverstaalla haluttiin sijoit-
taa tulevaisuuden jdrjestelméén,
joka tarjoaa nopeat ohjelmointi-
tyokalut ja mahdollistaa toimin-
nan joustavan kehittimisen.

“Kehitysprosessi  osoittautui
pitemméksi kuin olimme arvioi-
neet, silld sekd tyokalut ettd kdyt-
toympéristo olivat niin upouusia,
ettei niistd vield ollut kokemuk-
sia. Vielidkin relaatiotietokanta ja
0S/2-ympiristd ovat harvinainen
yhdistelmd maailmalla”, kertoo
Rauno Hausalo Nokia Datan
Kauppa ja teollisuus -yksikosta.

"Jdrjestelmad kehitetddn edel-
leen, silld jatkuvasti paljastuu uu-
sia houkuttelevia sovellusmah-
dollisuuksia ja lisdtarpeita”,
Pyykko sanoo.

Raatailintyota

VerstasTiimi sovitetaan aina asi-
akkaan ympiristéon, mikd edel-
Iyttdd hyvid tyokaluja. Ohjelmis-
totyokaluina kdytetdan SQL-Win-
dows-sovelluskehitintéd, SQL-poh-
jaista relaatiomalliin perustuvaa
SQLBase-tiedonhallintaohjel-
mistoa ja vuorovaikutteista tieto-
kannan hallintakieltdi WinIalk.
Raportointikieli SQR mahdollis-
ta verstaskohtaisen raporttien
suunnittelun ja toteutuksen.
Sovittaminen on enemméin
kuin vain valmiiden piirteiden
hienosiétod: jérjestelmd raken-
netaan asiakkaan tarpeiden mu-
kaiseksi. Perustana on runko-oh-
jelmisto, jonka ominaisuuksien
valintaan ovat vaikuttaneet useat
tuoteverstaiden vetéjat.
“Erillisen jérjestelmén etu on,
ettd verstaan ominaispiirteet pys-
tytddn ottamaan tarkoin huomi-
oon”, Jussi Pyykkod korostaa.
*Uuden jérjestelmin avulla voin
itse laatia raportteja ja kyselyitd.

’Halusimme sijoittaa tulevaisuuden jirjestelmdin, joka mahdollistaa
toimintamme joustavan kehittimisen’, kertoo verstaspiillikki Jussi
Pyykko Kone Oy:n Hissitehtaan elektroniikkaverstaalta.

Jopa tietokannan pdivitykset
ovat mahdollisia. Nyt pystymme
myos seuraamaan entistd parem-
min kustannuksia, ja niiden koh-
distaminen ja jakaminen sujuvat
helpommin.”

VerstasTiimistdi rakennetaan
tarvittavat liittyméat keskitettyyn
jérjestelmédn, silld joidenkin toi-
mintojen suorittaminen keskite-
tysti on usein tarkoituksenmu-
kaista. Hissitehtaalla hoidetaan
keskitetysti muun muassa myyn-
ti- ja ostoreskontra, kirjanpito ja
palkanlaskenta.

Myos liittymit asiakkaiden ja
toimittajien jdrjestelmiin ovat
mahdollisia.

Vakiomuoto nopeuttaa

Jarjestelma tukee vakioitujen toi-
mintatapojen ja tietojen kayttod.
Muun muassa vakiomuotoiset
asiakas-, toimittaja- ja valmistus-
tiedot ovat haettavissa nopeasti
esiin. Késittelyn nopeuttamiseksi
voidaan myds luoda erilaisia va-

kiopohjia, silld esimerkiksi saman
asiakkaan tilaukset ovat yleensd
samankaltaisia ja liittyvat tiettyi-
hin tuoteperheisiin. Uuden poh-
jan voi luoda aina tarpeen tullen.

Jéirjestelmd esittdd pdivittdin
erilaisia toimenpide-ehdotuksia,
joita ei kuitenkaan tarvitse orjal-
lisesti noudattaa: lopullinen péi-
tosvalta jdi toimenpiteen tekijal-
le.

Esimerkiksi  ostotilausehdo-
tukset saadaan nékyviin toimitta-
jittain, mitdén paperitulostuksia
ei tarvita. Ostopiitékseen vai-
kuttavat tiedot kuten esimerkiksi
hinta, kulutushistoria ja pakkaus-
koko ovat nihtivilld yhdessd ndy-
tossd, josta tarpeelliset tiedot saa-
daan automaattisesti siirtymain
tilauslomakkeelle. Myds vuosiso-
pimukseen liittyvét kotiinkutsut
sujuvat vaivattomasti.

”Parannus on huomattava, sil-
14 aikaisemmin tarvittiin useita
paperitulosteita ja tyolds Kirjaa-
misvaihe”, Pyykko muistelee.

Reijo Hietanen

Kiyttajiaystavallistia
”VerstasTiimin graafinen kéyttod-
liittymé on tehnyt kiiytén oppimi-
sen vaivattomaksi, ja ndyt6lld on
selkesit suomenkieliset ohjeet”,
Pyykké kertoo. “Olen pitényt
kéyttdjille kurssin ja opastanut
toistaiseksi itse ohjelmiston kdy-
tossd.”
”Meilld on kuusi VerstasTiimin
tydasemaa, joilla on yhteensi
noin 15 kéyttijad. Emme tarvitse
erityisti atk-henkilostod, silld
tyonjohtajista koulutetaan péa-
kiyttijid ja opastajia. Esimerkik-
si varmuusajot ja laitteiden kun-
nosta huolehtiminen sen sijaan
jadvat erityiselle PC-tukihenki-
Iolle”

“Toimenkuvat ovat muuttu-
neet jonkin verran uuden jirjes-
telmén myots: esimerkiksi osta-

jan tyotehtdviin liittyy nyt myds
materiaalin valvonta” ®
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